2 Flutes Alu-Cut 45° End Mills For Aluminium

/ E 4 - \ |
Engmills for ARumniuam,AL alloys,non-ferrous and
non-metallic materials.

Geod wear resistance by high quality Si-based A coating.
Applied fine WC grade for good surface finish.
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Model Number Model Number
Uncoated Coated

2APE 005 005 445
2APE 005 010 445
2APE 005 015 445
2APE 005 020 445
2APE 005 025 445
2APE 005 030 445
2APE 006 006 445
2APE 006 012445
2APE 006 020 445
2APE 006 030 445
2APE 006 040 445
2APE 007 007 445
OAPE 007 014 445
2APE 007 020 445
2APE 007 030 445
DAPE 007 040 445
2APE 008 008 445
2APE 008 016 445
DAPE 008 020 445
2APE 008 030 445
2APE 008 040 445
2APE 009 009 445
2APE 009 018 445
2APE 009 025 445
2APE 009 040 445
2APE 010 015 445

2APEC 005 005 445
2APEC 005 010 445
2APEC 005 015 445
2APEC 005 020 445
2APEC 005 025 445
2APEC 005 030 445
2APEC 006 006 445
2APEC 006 012 445
2APEC 006 020445
2APEC 006 030 445
2APEC 006 040 445
2APEC 007 007 445
2APEC 007 014 445
2APEC 007 020 445
2APEC 007 030 445
2APEC 007 040 445
2APEC 008 008 445
2APEC 008 016 445
2APEC 008 020 445
2APEC 008 030 445
2APEC 108 040 445
2APEC 009 009 445
2APEC 009 018 445
2APEC 009 025 445
2APEC 009 040 445
2APEC 010 015 445
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Various flute length design for covering wide range

application.

A coating provides excellent work surface finish by
high hardness and low friction.
Minimize built up edge by double edge and deep

pocket design.
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Giving more life
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2 Flutes Alu-Cut 45° End Mills For Aluminium

Model Number Model Number
Uncoated Coated

2APE 010 015 650
2APE 010 025 445
2APE 010 025 650
2APE 010 035 445
2APE 010 035 650
2APE 010 050 650
2APE 010 060650
2APE 010 080 650
2APE 010 100 650
9APE 010 120 650
2APE 012 030 650
2APE 012 040 650
2APE 012 060 650
2APE 012 080 650
2APE 012 100 650
2APE 015 040 650
2APE 015 060 650
2APE 015 080 650

2APE 015 100,650,

2APE 015 120 650
JAPE 015150 660
2APE 015 180 660
2APE 020 050 650
2APE 020 070 650
2APE 020 100 650
2APE 020 120 650
2APE 020 140 650
2APE 020 160 660
2APE 020 180 660
2APE 020 200 660
2APE 025 080 650
2APE 025 120 650
2APE 025 150 660
2APE 025 180 660
2APE 025 200 660
2APE 030 080 650
2APE 030 100 650

2APEC 010 015 650
2APEC 010 025 445
2APEC 010 025 650
2APEC 010 035 445
2APEC 010 035 650
2APEC 010 050 650

2APEC 010,060 650

2APEC 010 080 650
2APEC 010 100 650
2APEC 010 120 650
2APEC 012 030 650
2APEC 012 040 650
2APEC 012 060 650
2APEC 012 080 650
2APEC 012 100 650
2APEC 015 040 650
2APEC 015 060 650
2APEC 015 080 650
2APEC 015 100 650
2APEC 015 120650
SAPEC 015 150 660
2APEC 015 180 660

2APEC 020 050 650

2APEC 020 070 650
2APEC 020 100 650
2APEC 020 120 650
2APEC 020 140 650
2APEC 020 160 660
2APEC 020 180 660
2APEC 020 200 660
2APEC 025 080 650
2APEC 025 120 650
2APEC 025 150 660
2APEG 025 180660
2APEC 025 200 660
2APEC 030 080 650
2APEC 030 100 650

Cutting Dia.
D

N DD PO PN = m Al D A A A A A -

Length Of Cut
L1

1.5
25
25
3.8
319

10
12

10
12
15
18

10
12
14
16
18
20

12
15
18
20

10

@ DATA
= P371)

Unit(mm)

Shank dia
d

DD OO OO OO OO OO OO OO O H,H OO OO OO O OO OO OO O OO OO O O OO OO O OO OO O O O O O oo b~ OO b~ o

www.radiancetoolings.com

345

-
=
Q
=)
-
<




L1

L

@ DATA
= P371)

Unit(mm)

Shank dia
d

Model Number Model Number
Uncoated Coated

2APE 030 120 650
2APE 030 150 650
2APE 030 200 660
2APE 030 250 660
2APE 030 300 675
2APE 035 100 650
2APE 035 150 650
2APE 035 200 660
2APE 040 120 650
9APE 040 150 660
2APE 040 180 660
2APE 040 250 660
2APE 040 300 675
2APE 040 350 675
2APE 040 400 675
2APE 045 120 650
2APE 045 180 660
2APE 045 220 660

2APE 045 250,675

2APE 050 150 650

JAPE 050200 660

2APE 050 250 660

2APE 050 300 675

2APE 050 400 675
2APE 055 150 650
2APE 060 150 650
2APE 060 200 660
2APE 060 250 660
2APE 060 300 675
2APE 060 350 675
2APE 060 400 675
2APE 060 450 6A0
2APE 060 500 6A0
2APE 070 200 860
2APE 070 300 875
2APE 080 200 860
2APE 080 250 860

2APEC 030 120 650
2APEC 030 150 650
2APEC 030 200 660
2APEC 030 250 660
2APEC 030 300 675
2APEC 035 100 650

2APEC 035150 650

2APEC 035 200 660
2APEC 040 120 650
2APEC 040 150 660
2APEC 040 180 660
2APEC 040 250 660
2APEC 040 300 675
2APEC 040 350 675
2APEC 040 400 675
2APEC 045 120 650
2APEC 045 180 660
2APEC 045 220 660
2APEC 0435 250 675
2APEC 050 150 650
2APEC 050 200 660
2APEC 050 250 660

2APEC 050 300 675

2APEC 050 400 675
2APEC 055 150 650
2APEC 060 150 650
2APEC 060 200 660
2APEC 060 250 660
2APEC 060 300 675
2APEC 060 350 675
2APEC 060 400 675
2APEC 060 460 6A0
2APEC 060 500 6A0
2APEG 070 200 860
2APEC 070 300 875
2APEC 080 200 860
2APEC 080 250 860
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2 Flutes Alu-Cut 45° End Mills For Aluminium
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Unit(mm)
Model Number Model Number Cutting Dia. Length Of Cut Overall Length Shank dia
2APE 080 300 875 2APEC 080 300 875 8 30 75 8
2APE 080 400 875 2APEC 080 400 875 8 40 75 8
2APE 080 450 8A0  2APEC 080 450 8A0 8 45 100 8
2APE 080 500 8A0  2APEC 080 500 8A0 8 50 100 8
2APE 100 250 A75  2APEC 100 250 A75 10 25 75 10
2APE 100 300A75  2APEC 100 300.A75 10 30 75 10
2APE 100 350A75  2APEC 100350 A75 10 35 75 10
ZAPE 100 450 AA0  2APEC 100 450 AAO 10 45 100 10
2APE 100 500 AA0 2APEC 100 500 AAQ 10 50 100 10
2APE 100 600 AAO  2APEC 100 600 AAD 10 60 100 10
2APE 120 300 C75  2APEC 120 300 C75 12 30 75 12
2APE 120350 C75  2APEC 120 350 C75 12 35 75 12
2APE 120 400 CA0O  2APEC 120 400 CAO 12 40 100 12
2APE 120450 CA0O  2APEC 120 450 CAO 12 45 100 12
2APE 120 500 CA0O  2APEC 120 500 CAO 12 50 100 12
2APE 120 600 CAO  2APEC 120 600 CAO 12 60 100 12
2APE 120 700 CCO  2APEC 120 700 CCO 12 70 120 12
2APE 140 300 E75 2APEC 140 300 E75 14 30 75 14
2APE 140 500 EAQ-  2APEC 140 500 EAO 14 50 100 14
2APE 140600 EAG  2APEC 140600 EAD 14 60 100 14
OAPE 160400GAD  2APEC 160 400 GAO 16 40 100 16
2APE 160 550 GA0  2APEC 160 550 GAO 16 55 100 16
2APE 160 700 GEO  2APEC 160 700 GCO0 16 70 120 16
2APE 160 900 GFO ~ 2APEC 160 900 GFO 16 90 150 16
2APE 200 450 KAO  2APEC 200 450 KAO 20 45 100 20
2APE 200 650 KCO  2APEC 200 650 KCO 20 65 120 20
2APE 200 800 KFO ~ 2APEC 200 800 KFO 20 80 150 20
2APE 200 1000 KFO  2APEC 200 1000 KF0 20 100 150 20
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